Super-Prazisions-Planspiralen-

haberstroh

Handspannfutter
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Spannfutterdurch- 80mm 100mm 125mm 160mm 200mm 250mm 315mm 400 mm
messer
d1 82,5 102,4 125 160 200 250 310 400
d2 H7 63,5 76,2 95 125 160 200 260 330
d3 71,3 89 108 140 176 224 286 362
d4 3 x M5 3 x M6 3 x M8 3xM10 3xM10 3xM12 3xM12 3 xM13
d5 19 25,4 35 45,9 54,8 75,9 102,8 136
d8 3x55 3x6,6 3x9 3x 11 3x 11 3x13 3x13 3x17
d9 10 11 14 17 17 20 20 26
h1 45 51,3 57 63,9 74,2 82,2 91 100,7
h2 58 68,3 76 86,9 103,2 115,2 131 150,7
h7 37,4 41,6 47 52 60 64,2 75 72
k1 80 83 83 101 132 145 158 225
k2 140 175 175 200 285 315 350 450
k3 16 19,5 20 23 26 31 31,5 38,5
t1 3 3 4 4 4 5 5 5
t2 12 12 15 20 22 25 25 32
w1 10 14 16 18 22 25 32 32
Max. Betatigungs- 28 38 52 75 115 156 203 203
kraft in Nm
Statische Spannkraft 5,8 7,1 8 11,2 15,6 18,7 22,3 24,5
in kN pro Backe
Max. Drehzahl 5000 5000 5000 4900 4200 3300 2700 2000
Gewicht in Kg 1,7 2,9 4,7 8,6 15,6 27 45 83
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